CM 
< 

m 
o 

CO 
O) 

CP 


J 


Europaisches Patentamt 
European Patent Office 
Office europeen des brevets 


iHiimiiiiniiiiiii 

© Veroffentlichungsnumrner: 0 649 605 A2 


© 


© Anmeldenummer: 94116041.8 
© Anmeldetag: 12.10.94 


EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 
© int. CIA A24C 5/39 


© Prioritat: 26.10.93 DE 4336453 

© Anmelder: KORBER AG 


Kampchaussee 8-32 

© Veroffentlichungstag der Anmeldung: 

D-21033 Hamburg (DE) 

26.04.95 Patentblatt 95/17 

@ Erfinder: Kaluza, Manfred, Dipl.-lng. 


© Benannte Vertragsstaaten: 

Buchenstleg 18 

AT BE CH DE ES FR GB IT LI NL SE 

D-22359 Hamburg (DE) 


© Verfahren und Vorrlchtung zum Verelnzeln von Tabakfasern. 


© Die Erfindung betrifft das Vereinzeln von Tabak- 
fasern innerhalb des Verteilers einer Zigaretten- 
strangmaschine. 

Es ist das Ziel, die Vereinzelung auf effektive und 
den Tabak schonende Weise zu gestalten. 
Erreicht wird dies innerhalb eines Fallschachtes (8) 
des Verteilers, in den der Tabak (7) in einer Haupt- 
flugbahn (41) abwarts beschieunigt uberfuhrt wird. tn 
dem von gegenuberliegenden Kanalwanden 42, 43 
begrenzten Fallschacht (8) sind wechselweise ver- 
setzte Luftschlitze (44, 46) vorgesehen, durch welche 
Blasluft im wesentlichen quer zur Flugbahn (41) ge- 
gen den abwarts-fliegenden Tabak gerichtet wird, 
wodurch dieser wechselweise seitlich aus seiner 
Flugbahn abgelenkt wird. 

Mit der seitlichen Ablenkung ist vorteilhafterwei- 
se eine Losung und Vereinzelung der Tabakfasern 
verbunden, welche sich gunstig auf die Qualitat der 
fertigen Zigaretten auswirken. 
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Ver- 
einzeln von auf kanalisierten Fiugbahnen bewegten 
Tabak- oder dergleichen Fasern. 

Die Erfindung betrifft auBerdem eine Vorrich- 
tung zum Vereinzeln von durch ein Beschleuni- 
gungsmittel in durch Kanalwande begrenzte Fiug- 
bahnen OberfUhrte Tabakfasern. 

Unter dem Begriff "dergleichen Fasern" wer- 
den allgemein Fasern aus rauchfahigem Material, 
beispielsweise auch aus Tabakersatzstoffen ver- 
standen. 

Bei der Herstellung von Zigaretten kommt der Ein- 
haltung bestimmter Quaiitatsmerkmale der Endpro- 
dukte. d. h. der fertigen Zigaretten oder Filterziga- 
retten eine besondere Bedeutung zu. Diese Quaii- 
tatsmerkmale betreffen jeweils in definierter 
Schwankungsbreite diverse Produkteigenschaften, 
wie die GleichmaSigkeit der Tabakverteilung in den 
Zigaretten, Gewichtsschwankungen, Fullkraft, Har- 
te, Faserlange und Kopfqualitat der Zigaretten. 
Die genannten Quaiitatsmerkmale hangen unter an- 
derem entscheidend von einer mSglichst komplet- 
ten Vereinzelung, gleichmafiigen Verteilung und 
Aufschuttung der Tabakfasern im sogenannten Ver- 
teiler der Zigarettenmaschine ab. 
Es sind bereits vielfaltige Versuche unternommen 
worden, urn eine mo'glichst komplette Vereinzelung 
der Fasern zu erreichen, indem Tabak im Vertetler 
der Zigarettenmaschine mehrfach unter Auflosung 
von Verklumpungen von einem FSrderer auf einen 
nachgeordneten Forderer uberfuhrt und dabei zu- 
nehmend vereinzelt wird (US-Patente 3 757 800, 3 
825 152) oder mit Hilfe von unterschiedlich schneil 
rotierenden, miteinander kammenden und mit Mit- 
nehmern besetzten Walzen unter Auseinanderrei- 
Ben von Verklumpungen vereinzelt wird (US-Patent 
4 036 239). 

Durch die dabei zum Teil recht unsanften me- 
chanischen Einwirkungen auf den Tabak werden 
die Tabakfasern in unerwOnschter Weise verkUrzt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
MaBnahmen fOr eine den Tabak schonende Verein- 
zelung der Tabakfasern zu treffen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch 
gel6st, dafi die Tabakfasern entlang ihrer Flugbahn 
wechselweise von gegenuberliegenden Seiten her 
durch im wesentlichen quer zur Bewegungsrich- 
tung bzw. mit einer Komponente in Bewegungs- 
richtung der Tabakfasern gefuhrte Blasluft beauf- 
schlagt werden. Durch das wechselweise Anblasen 
eines derartigen Tabakschauers werden die Tabak- 
fasern mehrmals aus ihrer Hauptbewegungsrich- 
tung abgelenkt, wobei die schnellere seitliche Luft- 
stromung Verklumpungen lost und die Tabakfasern 
vereinzelt. 

Ein optimaler Lose- und Vereinzelungseffekt wird 
nach einer Weiterbildung dadurch erzielt, daB die 
Tabakfasern an wechselweise versetzt gegenuber- 


liegenden Stellen der die Fiugbahnen begrenzen- 
den Seiten durch die Blasluft beaufschlagt werden. 

Zweckmafiigerweise erstrecken sich die Fiug- 
bahnen in im wesentlichen vertikaler Fallrichtung 

5 der Tabakfasern. 

Die Vorrichtung zur Durchfiihrung des ein- 
gangs bezeichneten Verfahrens wird gebildet durch 
entlang der Flugbahn der Tabakfasern wechselwei- 
se an gegenuberliegenden Kanalwanden austreten- 

10 de, im wesentlichen quer zur Flugbahn bzw. mit 
einer Komponente in Flugrichtung der Tabakfasern 
ausgerichtete Blasluftb'ffnungen. Auf diese Weise 
laBt sich eine gezielte, konzentrierte, schnelle Blas- 
luftstromung auf den vorbeifliegenden Tabakschau- 

T5 er richten, der damit abwechselnd gegen die etnan- 
der gegenuberliegenden Kanalwande umgelenkt 
und dabei aufgefachert bzw. in sich gelQst und 
bezuglich seiner Fasern vereinzelt wird. 

Zur Verstarkung und Optimierung des Effektes 

20 sind nach einem weiteren Vorschlag die BJasluftdff- 
nungen an wechselweise versetzt gegenuberliegen- 
den Steilen der Kanalwande angeordnet. 

Die Blasluftoffnungen konnen im Sinne der Er- 
findung auf unterschiediiche Weise gestaltet sein, 

25 so zum Beispiel als Bohrungsreihen ausgefuhrt 
sein. Nach einer bevorzugten erfindungsgemaBen 
Ausgestaltung sind die Blasluftoffnungen als sich 
uber die Breite der Kanalwande erstreckende 
Schlitze ausgebildet. 

3D Die erfindungsgemSBe Blasluftablenkung ISBt sich 
auf vorteilhafte Weise in einen ublichen Verteiler 
einer Zigarettenmaschine integrieren, bei dem die 
Kanalwande einen im wesentlichen senkrechten 
Falischacht fur die Tabakfasern begrenzen. 

35 Bei einer derartigen Anordnung lassen sich die 

Blasluftoffnungen nach einer Ausgestaltung am be- 
sten dadurch realisieren, daB die Blasluftoffnungen 
in die Kanalwande integrierten DGsenkasten zuge- 
ordnet sind. 

40 Die als Vorbedingung fOr die seitliche Blasluftbe- 
aufschlagung erforderlichen Fiugbahnen der Tabak- 
fasern lassen sich nach einem zusatzlichen Vor- 
schlag am besten dadurch erzielen, daB das Be- 
schleunigungsmittel eine rotierende, mit einer Ta- 

45 bak aus einem Stauschacht austragenden Entnah- 
mewalze zusammenwirkende Schlagerwalze ist. 
Urn die auf diese Weise erzielte komplette Verein- 
zelung der Tabakfasern fur den weiteren Strangauf- 
bauprozeB zu erhalten und nutzbar zu machen, ist 

so auBerdem vorgesehen, daB der Falischacht unter- 
seitig in eine Tabakfasern durch eine Querluftstro- 
mung in eine Strangaufbauzone uberfuhrende 
Sichteinrichtung einmundet. 

Der mit der Erfindung erzielte Vorteil besteht 

55 darin, daB der Tabak durch das versetzte seitliche 
Anblasen aus seiner vorgegebenen Flugbahn 
mehrmals abgelenkt und dabei auf sanfte, Tabak 
schonende Weise vereinzelt wird. Dieser starker 
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vereinzelte und in seiner Faserlange erhalten ge- 
bliebene Tabak bewirkt letzten Endes eine gleich- 
maSigere Tabakverteilung, geringere Gewichts- 
schwankungen, eine groBere Harte sowie eine 
gleichmafligere, bessere Kopfquaiitat der Zigaret- 
ten. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand des in 
der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungsbeisptels 
naher erlautert. 

Die Figur zeigt schemattsch den Verteiter einer 
Zigarettenstrangmschine im Langsschnitt. 

Der zum VerstSndnis der Erfindung nur zum 
Teil dargestellte Verteiler weist einen Stauschacht 
1 mit einem Tabakvorrat 2 und einer Entnahmevor- 
richtung 3 auf, welche aus einer Entnahmewalze 4 
und einer Schlagerwalze 6 besteht. Der von der 
Entnahmevorrichtung 3 aus dem Stauschacht 1 
entnommene Schauer 7 aus Tabakfasern gelangt in 
einen sich trichterformig verengenden Fallschacht 
8, an dessen Unterseite eine einen Vorsichter bil- 
dende Sichteinrichtung 9 durch eine Querluftstro- 
mung aus einer Druckkammer 11 zugeordneten 
Blasdusen 12 die aus dem Fallschacht 8 austreten- 
den Tabakfasern in eine nachfolgend beschriebene 
Strangaufbauzone Uberfuhrt. Der quergerichtete 
Sichtluftstrom trennt leichtere Tabakfasern 13 von 
schwereren Tabakfasern 14 (Tabakrippen) und fo> 
dert sie in Richtung des Pfeils 16 zur Strangauf- 
bauzone ab. Einige leichtere Tabakfasern 13 sinken 
mit den schwereren Tabakrippen 14 nach unten. 
Sie gelangen durch eine Zellenradschieuse 17 in 
einen Sichtschacht 18, in welchem die schwereren 
Tabakrippen 14 weiter nach unten sinken und aus- 
getragen werden, wahrend die leichteren Tabakfa- 
sern 13 infolge der Injektorwirkung eines Blasluft- 
strahls aus einer einen Nachsichter bildenden Duse 
19 nach oben steigen und in den Strom der leich- 
teren Fasern 13 zuruckgefuhrt werden. Mit Unter- 
stutzung weiterer Blasluftdusen 21 einer Druckkam- 
mer 22 werden die Tabakfasern auf eine FOhrungs- 
bahn in Gestalt einer Fuhrungsflache 23 uberfuhrt, 
auf der sie zu einem Tabakstrom 24 aufgelockerter 
und ausgebreiteter Tabakfasern aufgebaut werden, 
wobei sich Blasiuft und Tabakpartikel zu einer dicht 
an der FUhrungsflSche 23 entlangbewegten Wand- 
stromung ausbilden. Zur UnterstUtzung der weite- 
ren Forderung des ausgebreiteten und aufgelocker- 
ten Tabakstroms 24 an der Fuhrungsflache 23 ent- 
lang sind Blasluftdusen 26 einer Druckkammer 27 
sowie gegebenenfalls weitere im Verlauf der Fuh- 
rungsflache 23 angeordnete, in der Zeichnung aber 
nicht dargestellte Blasluftdusen vorgesehen. 

Der aufgelockerte und ausgebreitete Tabak- 
strom 24 gelangt in einer Strangaufbauzone 28 zu 
einem Saugstrangfb'rderer 29, an den durch die 
Saugwirkung einer Unterdruckkammer 31 von der 
RUckseite her ein Saugzug zum Bilden und Halten 
eines Tabakstranges angelegt ist. Uberschussige 


Blasiuft entweicht durch ein Sieb 32 in einen Ent- 
spannungsraum 33. 

Der Saugstrangforderer 29 lauft in einem Tabakka- 
nal 34 um, der von zwei Kanalwangen 36 und 37 

5 seitlich begrenzt wird. Der Endabschnitt 23a der 
Fuhrungsflache 23 ist auf eine der Kanalwangen 36 
ausgerichtet, so daS ein IQckenloser, glatter Uber- 
gang der Fuhrungsflache zum Tabakkanal 34 ge- 
wahrleistet ist. Der Endabschnitt 23a der FUhrungs- 

10 flache 23 ist als um eine Schwenkachse 38 ab- 
schwenkbarer Leitkorper 39 ausgebildet, um eine 
bessere Zugangiichkeit der Vorrichtung bei Stdrun- 
gen zu gewahrieisten. 

Nach der Erfindung dient die den Tabak aus der 

rs Entnahmewalze 4 herausschlagende Schlagerwalze 
6 als Beschleunigungsmittel fur den Tabakschauer 
7, der auf diese Weise in eine abwartsgerichtete 
Hauptflugbahn (Pfeil 41) uberfuhrt wird. Der Falls- 
chacht 8 ist von gegenuberliegenden, nach unten 

20 konvergierenden Kanalwanden 42 und 43 begrenzt, 
in die wechselweise versetzte Blasluftoffnungen in 
Form von sich Ober die Breite der KanalwMnde 
(senkrecht zur Zetchenebene) erstreckenden Schlit- 
zen 44 bzw. 46 eingelassen sind. Die Schlitze 44 

25 und 46 sind in wesentlichen quer bzw. mit einer 
leichten Komponente in Richtung der Flugbahn 41 
des Tabakschauers 7 ausgerichtet. Die Schlitze 44 
und 46 werden aus an der Ruckseite der Kanal- 
wande 42 und 43 angeordneten Dusenkasten 47 

30 bzw. 48 mit Blasiuft gespeist. Durch den wechsel- 
weise gegen den abwarts geschleuderten Tabak- 
schauer 7 im wesentlichen quergerichteten Blasluft- 
strom aus den Schlitzen 44 und 46 wird der Tabak- 
schauer 7 wechselweise aus seiner Hauptflugbahn 

35 41 abgelenkt und die in ihm enthaftenen Tabakfa- 
sern voneinander gelost bzw. vereinzelt, so daB am 
Ausgang des Fallschachtes 8 ein weitestgehend 
aufgelockerter Tabakschauer 7 in die Sichteinrich- 
tung 9 uberfuhrt wird. 

40 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Vereinzeln von auf kanalisierten 
Flugbahnen bewegten Tabak- oder dergleichen 

45 Fasern, dadurch gekennzeichnet, daB die Ta- 

bakfasern entlang ihrer Flugbahn wechselweise 
von gegenQberliegenden Seiten her durch im 
wesentlichen quer zur Bewegungsrichtung 
bzw. mit einer Komponente in Bewegungsrich- 

50 tung der Tabakfasern gefUhrte Blasiuft beauf- 
schlagt werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Tabakfasern an wechselwei- 

55 se versetzt gegenuberliegenden Stellen der die 

Flugbahnen begrenzenden Seiten durch die 
Blasiuft beaufschlagt werden. 
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3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich die Flugbahnen in im 
wesentlichen vertikaler Fallrichtung der Tabak- 
fasern erstrecken. 

5 

4. Vorrichtung zum Vereinzeln von durch ein Be- 
schfeunigungsmittel in durch Kanalwande be- 
grenzte Flugbahnen uberfGhrte Tabak- oder 
dergleichen Fasern, gekennzeichnet durch ent- 

lang der Flugbahn (41) der Tabakfasern wech- to 
selweise an gegenuberiiegenden Kanalwanden 
(42, 43) austretende, im wesentlichen quer zur 
Flugbahn bzw. mit einer Komponente in Flug- 
richtung der Tabakfasern ausgerichtete Blas- 
luftoffnungen (44 bzw. 46). 15 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Blasluftoffnungen (44, 46) an 
wechselweise versetzt gegenuberiiegenden 
Stellen der Kanalwande (42, 43) angeordnet 20 
sind. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Blasluftoffnungen (44, 

46) als sich Uber die Breite der KanalwMnde 25 
(42, 43) erstreckende Schlitze ausgebildet 
sind. 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprGche 4 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, daB die KanalwSn- 30 
de (42, 43) einen im wesentlichen senkrechten 
Fallschacht (8) fUr die Tabakfasern begrenzen. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daB die Blasluftoff- 35 
nungen (44, 46) in die Kanalwande (42, 43) 
integrierten DUsenkasten (47 bzw. 48) zuge- 
ordnet sind. 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprGche 4 bis 40 

8, dadurch gekennzeichnet, daB das Beschleu- 
nigungsmittel eine rotierende, mit einer Tabak 
aus einem Stauschacht (1) austragenden Ent- 
nahmewalze (4) zusammenwirkende Schlager- 
walze (6) ist. 45 

10. Vorrichtung nach einem der AnsprGche 4 bis 

9, dadurch gekennzeichnet, daB der Falls- 
chacht (8) unterseitig in eine Tabakfasern (13) 
durch eine Querluftstromung (16) in eine 50 
Strangaufbauzone (28) GberfGhrende Sichtein- 
richtung (9) einmGndet. 
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